Professionelle Gewindereparatur
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Mehr Gewinde
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X-R16: @ 3-16mm
X-R60 MAX: @ 10-60mm
X-R120 MAX: @ 50-120mm
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X-Nut: @ 12-14mm
X-Nut XL: @ 16-22mm

Mafgeschneiderte Losungen
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illkko men\gei d}'r_einzf'gen pientierten und professionellen

wind epara,turte'chnolc‘ie.

silbertool®-Technologie kann bei jeder Beschidigung von Gewinden
wenda‘wersen. Das Gewinde wird einfach in seine urspriingliche
trie zuriickgeformt und bleibt vollstandig erhalten!
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Reparaturwerkzeuge

AuBlengewinde:

Silbertool®

Silbertool® ;1)

S 1 X-R121
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Nicht austauschen, reparieren!

J Orlgmaltelle v‘{de par;zt und bleiben

ferhalten anstatt sie szut/lschen.

Sicherheit hat Prioritat!

4 r
AuRengewinde werden ohne Material
repariert und daher nicht geschwacht.

’ Ein Werkzeug passt uberall

a —

Silbertool® Gewindereparaturwerkzeuge sind fiir alle Gewinde
nutzbar, egal ob metrisch, fein oder zollig. Eine SteigungsgrofRe
deckt den vollstandigen Durchmesserbereich des Werkzeugs ab.

Hohere Dauerfestigkeit

andhalten,wie ein unbeschidigtes Gewinde.
it ist sogar hoher als bei ﬁeuenldewinden.

F
Kaltverfestigung

seinen ursprung nd zurtickgeformt. Durch 4

rozess wirdidie Oberflache des Gewindes kalt verfestigt.
i =y

Das beschadigte Materjal wird
de

German Engineering

teﬂnd zertifizierter Service entsprechen
gemald dem Qualitatssiegel 'Made in
ialien, prazise Fertigung und standige
chen den Anspriichen von Silbertool®.

rtool.com
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Vorteile mit Silbertool®
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M50x1.5
M56x1.5
M62x1.5
M70x1.5
M78x1.5
M84x1.5
M92x1.5

——

M52x1.5
M58x1.5
M64x1.5
M74x1.5
M80x1.5
M88x1.5
M96x1.5

M54x1.5
M60x1.5
M68x1.5
M76x1.5
M82x1.5
M90x1.5
M98x1.5

M100x1.5 M102x1.5 M104x1.5
M106x1.5 M108x1.5 M110x1.5
M112x1.5 M114x1.5 M116x1.5
M118x1.5 M120x1.5
entsprechende Schneidkluppen
(Wert: ~40.000 €)
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~ Gewindedur ] ’ X-R16

Maximum .

= 9

Steigung: /

Minimum: 0,5 mm (s |

Maximum: 2,0 mm : '

Material: 1 \

Edelstahl (teils gehartet)

Maximaler Aktionsradius:
38mm (bei Reparatur von @ 3 mm)

rtool.com
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Artikel Artikelnummer [mm] [m] [g] GTIN
X-R16 Werkzeug ST-XR-16 3-16mm 173 4260402350158
"Rollensatz (3 Stk.) STR16-0.5 0.5 3-16mm 19 4260402350028
STR16-0.75 0.75 3-16mm 19 4260402350035
metric STR16-0.8 0.8 3-16mm 19 4260402350042
DIN ISO 13 STR16-1 1 3-16mm 19 4260402350059
STR16-1.25 1.25 3-16mm 19 4260402350066
STR16-1.5 1.5 3-16mm 19 4260402350073
STR16-1.75 1.75 3-16mm 19 4260402350080
STR16-2 2 3-16mm 19 4260402350097
STR16-0.5LH 0.5LH 3-16mm 19 4260402350103
STR16-0.75LH 0.75 LH 3-16mm 19 4260402350110
STR16-0.8LH 0.8LH 3-16mm 19 4260402350127
STR16-1LH 1LH 3-16mm 19 4260402350134
STR16-1.25LH 1.25LH 3-16mm 19 4260402350141
STR16-1.5LH 1.5LH 3-16mm 19 4260402350158
STR16-1.75LH 1.75LH 3-16mm 19 4260402350165
STR16-2LH 2 LH 3-16mm 19 4260402350172

Artikel Nr. Steigung [tpi] Durchmesserbereich [gl GTIN
STR16-32U 32 3-16mm 19 4260402350189
STR16-28U 28 3-16mm 19 4260402350196
STR16-24U 24 3-16mm 19 4260402350202
STR16-20U 20 3-16mm 19 4260402350219

UNC/UNF/UNEF/UNR

ANS| B1 1 STR16-18U 18 3-16mm 19 4260402350226
STR16-16U 16 3-16mm 19 4260402350233
STR16-14U 14 3-16mm 19 4260402350240
STR16-13U 13 3-16mm 19 4260402350257
STR16-12U 12 3-16mm 19 4260402350264
STR16-11U 11 3-16mm 19 4260402350271

Artikel Nr. Steigung [tpi] Durchmesserbereich [g] GTIN
STR16-328B 32 3-16mm 19 4260402350288
STR16-28B 28 3-16mm 19 4260402350295
STR16-26B 26 3-16mm 19 4260402350301
STR16-24B 24 3-16mm 19 4260402350318
STR16-208B 20 3-16mm 19 4260402350325
BSW/BSF/BSPP <1z16.108 19 3-16mm 19 4260402350332
BS84/ STR16-18B 18 3-16mm 19 4260402350349
DIN I1SO 228 STR16-16B 16 3-16mm 19 4260402350356
STR16-14B 14 3-16mm 19 4260402350363
STR16-12B 12 3-16mm 19 4260402350370
STR16-11B 11 3-16mm 19 4260402350387

Artikel Nr. Steigung [tpi] Durchmesserbereich [g] GTIN
G (BSP) DIN ISO 228 (sTr16-28p 28 3-16mm 19 4260402351254
STR16-19P 19 3-16mm 4260402351261

www.silbe
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Gewindedurchmesser:
Minimum: @10 mm

Maximum : @ 60 mm __d'

Steigung:
Minimum: 0,5 mm
Maximum: 4,0 mm

Material:
Edelstahl (teils gehartet)

Maximaler Aktionsradius:
183 mm (bei Reparatur von @ 60 mm)

rtool.com
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X-R120 MAX \
' b \ \ dedurchmesser: ’
inimub: @ 50 mm .
Mﬁximum : @120 mm
1§} \ . Steigung:

Minimum: 0.5 mm
\y a

Maximum: 3.0 mm
‘Eﬂ' Material:
:__ﬁ Edelstahl (teils gehartet)

- \ ‘ - =
. ® Maximaler Aktionsradius:
O ¥ 192 mm (Bei Reparatur von @ 50
1 . - - .
~. . - - Gewicht:
N 2 2002g

147

6 www.silbertool.com
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X-R60 & X-R120 MAX

Artikel

Artikelnummer

[g]

GTIN

X-R60 MAX Werkzeug ST-XR-60 MAX M10-M60 1468 4260402351247
X-R120 MAX Werkzeug ST-XR-120 MAX 10-120 1661 4260402350844
Rollensatz (3 Stk.) STRXR60120-0.5 0.5 10-120 339 4260402350851

UNC/UNF/UNEF/UNR
ANSI B1.1

STRXR60120-0.8
STRXR60120-1
STRXR60120-1.25
STRXR60120-1.5
STRXR60120-1.75
STRXR60120-2
STRXR60120-2.5
STRXR60120-3
STRXR60120-3.5
STRXR60120-4
STRXR60120-1LH
STRXR60120-1.25LH
STRXR60120-1.5LH
STRXR60120-1.75LH
STRXR60120-2LH
STRXR60120-2.5LH
STRXR60120-3LH

0.8

1.25
1.5
1.75
2
2.5
3
3.5
4
1LH
1.25LH
1.5LH
1.75LH
2LH
2.5LH
3LH

10-120
10-120
10-120
10-120
10-120
10-120
10-120
10-120
10-60
10-60
10-120
10-120
10-120
10-120
10-120
10-120
10-120

339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339
339

4260402350868
4260402350875
4260402350882
4260402350899
4260402350905
4260402350912
4260402350929
4260402350936
4260402351339
4260402351322
4260402350967
4260402350974
4260402350981
4260402350998
4260402351001
4260402351018
4260402351025

Artikelnummer

STRXR60120-28U
STRXR60120-24U
STRXR60120-20U
STRXR60120-18U
STRXR60120-16U
STRXR60120-14U
STRXR60120-12U
STRXR60120-11U
STRXR60120-10U
STRXR60120-9U

Steigung [tpi]
28
24
20
18
16
14
12
11
10

9

Durchmesserbereich
10-120
10-120
10-120
10-120
10-120
10-120
10-120
10-120
10-120
10-120

(gl
339

339
339
339
339
339
339
339
339
339

GTIN
4260402351032
4260402351049
4260402351056
4260402351063
4260402351070
4260402351087
4260402351094
4260402351100
4260402351117
4260402351124

Artikelnummer

Steigung [tpi]

Durchmesserbereich

[g]

GTIN

STRXR60120-19B 19 10-120 339 4260402351131
STRXR60120-18B 18 10-120 339 4260402351148
STRXR60120-16B 16 10-120 339 4260402351155
STRXR60120-14B 14 10-120 339 4260402351162
STRXR60120-12B 12 10-120 339 4260402351179
STRXR60120-11B 11 10-120 339 4260402351186
STRXR60120-10B 10 10-120 339 4260402351193
STRXR60120-9B 9 10-120 339 4260402351209
Artikelnummer Steigung [tpi] Durchmesserbereich [g] GTIN

STRXR60120-19P 19 10-120 339 4260402351377
STRXR60120-14P 14 10-120 339 4260402351292

STRXR60120-11P

11

www.silbe

10-120

4260402351308



-#

e

E
E
Gewindedurchmesser:
Minimum: @12 mm

Maximum: @ 14 mm

Steigung:
Minimum: 1.25 mm

Maximum: 1.5 mm

Material:
Edelstahl (teilweise gehartet)

Maximaler Arbeitsradius:
46 mm (bei Reparatur von @ 14 mm)

Gewicht:
100g

Fily . At

18

Artikelnummer Steigung
STXN12-1.25

STXN12-1.5

STXN14-1.5

1/2" x 20 (UN) STXN1/2-20
9/16" x18 (UN) STXN9/16-18

www.silbertool.com
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4260402351841
4260402351834
4260402351827

4260402351858
4260402351315

11
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X-Nut XL

@ 22,23mm

Steigung:
Minimum: 1.25mm

Maximum: 1.5mm

Material:
Edelstahl (teils gehartet)

Maximaler Aktionsradius
50mm (bei Reparatur von @ 22mm)

Gewicht:
123g

Artikelnummer Steigung
STXNXL16-1.5 , 4260402351216

STXNXL18-1.5 , 4260402350004
STXNXL20-1.5 , 4260402350011
STXNXL22-1.5 5 4260402350028
STXNXL18-2 4260402351223

STXNXL20-2 4260402351230

7/8"x11 659 STXNXL7 /811 --- 4260402350035

www.silbertool.com 9
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. ./ Handhabung

e Silbertool® wird manuell bedient. Ei xterne Energiequelle wird nicht bé‘:ﬁtigt.
u j
e Wahlen Sie den bendétigten Rollensatz und setzen Sie dlesenf das Werkzeug ein. J’I{
¢ Um die Reibung zu reduzieren, nutzen Sie ein gangiges Schmiermitta‘ auf und neben den Beschadigungen

e Setzen Sie das Silbertool® neben der Beschadigung an und stellen Sie es mit dem Inbusschliissel handf

e Rotieren Sie das Werkzeug um das Gewinde und rollen Sie liber die Beschadigungen und formen die
Ursprungszustand.

J e Um die besten Ergebnisse zu erzielen, stellen Sie das Werkzeug nach und rollen erneut tiber das Gewinde.
Wiederholen Sie diesen Prozess ggf. einige Male.

EfEE

AISHE
S f

rtool.com 13
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MaBgeschneidert
-\ N \

vorkommen, dass lhr Gewindedurchmesser bzw. die benotigte Steigung unsere Standardlésungen
gt. In manchen Fallenisind das Design lhres Gewindeteils und die Geometrie unserer
erkzeuge nicht k(’{]patibell.

ir maf;}geschneiderte Losungen zur Losung jedes Ihrer Gewindeprobleme anbieten, unabhangig
davon, welchen Durchmesser oder welche Steigung Sie bendtigen. Wir konnen die patentierte Silbertool®-
Gewindereparaturtechnologie an jedes Innen- oder AuRengewindeproblem anpassen.

Wenn Sie spezielle Rollen fiir Standardwerkzeuge oder angepasste Losungen benotigen, stellen wir Ihnen gerne
“* alles zur Verfligung, was Sie benoétigen, um Ihr Gewinde im Handumdrehen vollstandig wiederherzustellen.

Kontaktieren Sie uns jederzeit, wenn Sie Hilfe von unseren Gewinde-Experten benotigen!

!
rten Silbertool®
rJahren sollte

Beispiel eines maRgeschnei
Ein Kernkraftwerk aus x"en 197
techhisch modernisiert er.gen.

N

-ratoren transportiert wird, war beschadigt.
. Ein Austausch hatte Monate gedauert un
\:/\}iqllione ekostet. Mit diesem

Bgeschneiderten Gewinde-reparaturwerkzeug
konnte das Gewinde (400mm Durchmesser) trotz
hoher Radioaktivitat aus einer Entfernung von 5m
mit Hilfe eines Roboters in kiirzester Zeit repariert
werden. Das Gewinde war nach der Reparatu
komplett wiederhergestellt und auch bei
Drucken absolut dicht. Die Kosten fii
Gewindereparaturwerkze

www.silbe
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Silbertool Solutions - Mere pst 3 - 40231 Sillamde - Estonia
Silbertool Solutions - Plot no. 543W Pace City Il - Sector 37 - Gurugram 122001 - India
ask@silbertool.com www.silbertool.com

2023 Silbertool Solutions
Unbefugtes Vervielfaltigen oder Verbreiten ohne schriftliche Genehmigung ist strengstens untersagt.



